MORG UNITELERI

DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1. CENAZEYi BiR HUCREYE YERLESTIRIP YANLISLIKLA BOS OLAN HUCRENIN MOTORUNU
CALISTIRMAK
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Kontrol panellerinin Gst panele yerlestirildigi morg lnitelerinde, gérevli personelin cenazeyi Gst
hiicreyi yerlestirip yanlislikla alt hiicrenin motorunu calistirmasi durumuna ender de olsa
rastlanmaktadir. Bu durumda cenazenin bulundugu asil hiicre calistirilmadigi icin sogutma islemi
gerceklesmemekte ve cenaze bozulmaktadir. BNT Makine, bahsettigimiz istenmeyen durumlarla
karsilasilmamasi igin her hiicrenin sogutma sistemini devreye sokan kumanda panelini, ait oldugu
hiicrenin dis kapagina yerlestirerek kullanim kolayligi saglamaktadir.

2. DEMONTE MOTORLU MORG UNITESi

Evaparator ile Akuple Sogutma Grubu Demonte Edilmis Hali
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Evaparator, morg hiicresinin icine yerlestirildiginde hacmin kiiclilmesine sebebiyet vermekte, bu
durum tabut ile konulacak cenazenin yerlesmesine engel olmaktadir. Ayrica morg (initesi, sogutma
arizasi verdiginde servis elemani arizayi gidermek icin morg hiicresinin igerisine girmek zorunda
kalmaktadir. Bu durum, servis elemaninin bulasici hastaliga yakalanma riskini arttirmaktadir. Kaldi ki
morg hiicresi icerisinde olusan arizalar i¢in servis elemanlari hiicre igine girmekten kaginmakta bu

durum idareyi magdur etmektedir.



3. PROFIL KONTRIKSiYON VE STRAFOR iLE iZOLASYONU YAPILAN MORG UNITESI
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Klasik Gretim metodunda; morg Unitesinin i¢ iskeleti profil olarak tretilmekte, profil aralarina ise 16
dansite Strafor yerlestirilmekte, straforun alt ve tst kismi sac ile kapatilarak morg lnitesi
olusturulmaktadir. Zira bir hiicrenin verimli bir sekilde isinmasi veya sogumasindaki en 6nemli etken,
o hiicrenin izolasyonu ile alakali oldugu teknikte bilinen temel kuraldir. Yukaridaki sekildende
anlatildigi gibi profillerin aralari strafor ile kapatilmaktadir. Ancak profillerin i¢ kisimlari bos oldugu
icin hava kaglsi olacaktir.

Bu yontem ile liretilen morg Unitesine yerlestirilen cenazede ya asiri buzlanmalar olusacak ve
cenazenin yikama isleminde zorluk yasanacaktir ya da hiicrede homojen bir sogutma olmadigindan
cenazede bozulmalar meydana gelecektir. Morg (initesinin ¢alisma degeri 2 derece ile 5 derece
arasinda olmalidir. Bu deger cenazenin rahat yikanmasi igcin dnemlidir. Ancak cihaz igerisinde bu
degeri profil kasali morg ile saglamaniz miimkiin degildir.

4. POLIURETAN iSKELET KULLANILARAK URETILEN KASA KESITi
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Poliliretan, iskelet sogutma izolasyonu icin kullanilan malzemedir. Giiniimdizde Uretilen tim soguk
hava depolari, soguk dolaplar ve evde kullanilan buzdolaplariigin tercih edilen izolasyon sekli
politiretandir. Endustriyel gelisimleri takip eden tim firmalar, izolasyon hammaddesi olarak 40-42
Dansite yogunlukta kaliplanmis poliliretan iskelet kullanmaktadir. Zira sogutma sistemlerinin
iskeletinde profil iskelet veya konstriiksiyon kesinlikle kullaniimamalidir.



5. ILETKENLiGi ENGELLEMEK
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Morg Unitesinin i¢ hiicresindeki saclar, sogutma islemi basladiginda i¢c ortamin sicakhgindadir.
Morg Unitesinin dis kaplamasindaki saclar ise oda sicakligindadir. i¢ kisimdaki soguk saclar, dis
ylzeydeki (nispeten daha sicak olan) saclar ile temas ederek terlemelere sebebiyet vermektedir. BNT
Makine, bu terlemeleri engellemek icin kapi ¢ergevesinde plastik esasli ¢erceve ¢itasi kullanmaktadir.

6. MOTOR: MORG UNITESi UZERINDE — EVAPARATOR: MORG UNITESi iCINDE URETILEN
MORG UNITELERINDE KARSILASILAN SORUNLAR
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Motoru, morgun {izerine; evaporatori ise morgun igerisine montelenerek lretilen morg tinitelerinde
kullanim esnasinda asilmasi imkansiz sorunlar dogmaktadir. Zira evaparator, motor ile akuple
olmadigi icin evaporator arizasinda servis elemaninin hicrenin icine girerek tamiri zorunlulugu hasil
olmaktadir. Higbir servis elemani, morgu hiicresine girerek Uniteyi tamir etmek istememektedir. Kaldi
ki bilingli bir Gretici, Urettigi lirlinde ortaya ¢ikabilecek problemleri AR-GE ¢alismalari esnasinda tespit
ederek bu problemleri ivedilik ve memnuniyet odakl ¢éziimlerle en aza indirmelidir. Ayrica
evaparatorin (yukarida da gosterildigi gibi) yuksekliginden dolayi cenazeyi tabut ile koymak
imkansizdir. Clinkl evaparatoérin hiicre icindeki konumu, tabutun hiicre igerisine yerlesmesini
engellemektedir. BNT Makine, sokiilebilir motor seklinde Gretim saglayarak tiim bu problemleri
ortadan kaldirmakta, kullanici dostu trtnler Gretmektedir.



7. HUCRE GiRiS 6L¢USU

Cenazeler; morg linitelerine kefen veya tabut ile yerlestirilmektedir. Misteri temsilcilerimizin yapmis
oldugu piyasa analizlerinde elde edilen verilere gére; biylksehirlerde en biliylk tabut 6l¢isi
genislik:64cm - yikseklik:45cm’dir. Cenazenin tabut ile morg hiicresine yerlestirilecegi de gz 6niinde
bulundurularak morg Unitesine ait hiicre giris 6l¢lleri mutlaka belirtilmelidir. Bu dlgller, tabut ile
konulacak cenazeler de distinilerek tabut 6lctisiinden bliyik olarak belirtiimelidir.

8. KAPAK VE MENTESELERININ MONTAJI ( PERGIN SOMUN iLE)

Sekil 1 Sekil 2

Kapaklar morg Unitesine menteseler yardimiyla montajlanmaktadir. Morg Unitesi pozunda kapak ve
menteselerin pergin somun ve vida yardimiyla montajlanmasi istenmektedir. Bu montaj seklinin
gosterimi sekil 1 de verilmistir. Pergin somun ve vida ile montajlanan kapak ve menteselerde asla
sarkma yasanmamaktadir, Grlinler uzun 6mirli olmaktadir. Ancak sekil 2 de gosterilen sac vidalari
(akilli vida) ile yapilan montajda vida direkt saca atilmaktadir ve zamanla ¢alisan kapak sacin
genislemesine neden olmakta ve kapakta sarkmalar olusmaktadir. Bu nedenle kapak ve mentese
montajinda Sekil 1 de gosterildigi gibi vida ve pergin somun kullaniimalidir.



Firmalar ¢cogunlukla morg linitesini tek par¢a olarak getirip idareye teslim ediyorlar. Ancak pozda
istenen 6zellik morg linitesinin panellerinin kurulduktan sonra panellerinin tekrar sékiilebilmesidir.
Muayene asamasinda morg Unitesinin demonte edilebilir oldugu kontrol edilmelidir. Demonte
edilmesi ile ne anlatilmak istendigi ise Sekil 3 te gosterilmistir. Bu sekilde morg Unitesinin tim
panelleri birbirinden ayrilamiyorsa pozda istenen teknik 6zelligi saglayamiyor demektir. Morg
Unitesini olusturan panellerin sékilememesi durumunda kurulumda ya da tasinma islemlerinde
sorunlar yasanmaktadir. Binadaki kapi gecislerinin kigcik olmasi, bina girislerinin dar olmasi, katlar
arasinda tasima gerekmesi durumlarinda bina zarar gormektedir hatta idare binasinin kapilarini,
girislerini kirmak zorunda kalmaktadir. Olusabilecek bu kamu zararinin énlenmesi igin Morg
Unitesinin birlestiriime yéntemi ve sékiilebilir olma 6zelligi dikkatle incelenmelidir.



